KARTA PRODUKTOWA

CNC-Metall-Stemmmaschine Digima BK5035, Stemmmaschine 750 x 510 mm
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Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

p
BK5035A |

’{DigmaDC

Digima BK5035 — CNC-Metall-NutstoRmaschine zur Herstellung von Passfedernuten, Innenverzahnungen,
Sacklochern und inneren Keilnuten.

CNC-NutstoRmaschine fiir Metall

CNC-Metall-NutstoBmaschine Digima BK5035

Professionelle CNC-NutstoRmaschine mit 350 mm Hub, 750 x 510 mm Tisch und 5,5 kW Motorleistung
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Digima BK5035 ist eine CNC-Metall-NutstoBmaschine, die fiir die prazise Bearbeitung von Passfedernuten,
Innenverzahnungen, Sacklochern sowie inneren Keilnuten bestimmt ist. Die Maschine bewahrt sich bei der
Herstellung mechanischer Bauteile, in Werkzeugmachereien, Metallbearbeitungsbetrieben sowie in
Instandhaltungsabteilungen.

Das Modell BK5035 verfiigt tiber einen maximalen StoBelhub von 350 mm, eine Hubverstellung von 300
mm, einen Bewegungsbereich des StoRels von 0—-70 Hiiben/min sowie einen Arbeitstisch 750 x 510 mm.
Die X/Y-Achsantriebe mit einem Drehmoment von 10 N-m / 15 N-m und der Schnellvorschub 5 m/min
unterstiitzen eine stabile Bearbeitung wiederholbarer Werkstiicke.

350

Maximaler StoRelhub

350 mm

CNC

Steuerung

CNC

5.5

Leistung des Hauptmotors
55 kW

4600

Maschinengewicht

4600 kg

Version BK5035 fiir die prazise Bearbeitung von Nuten und Innenverzahnungen.

Der StoRelhub von 350 mm, der Arbeitstisch 750 x 510 mm sowie die CNC-Steuerung ermaglichen eine
effiziente Herstellung von Passfedernuten, Innenverzahnungen und Innenkanélen in Metallelementen.

Produktgalerie
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Maschinenansicht
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Konstruktion und Arbeitsbereich
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NC-Steuerung
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Beispiele fertiger Werkstiicke nach der Bearbeitung
Maschinencharakteristik

CNC-NutstoBmaschine fiir Passfedernuten, Innenverzahnungen und Innenbearbeitung

Die CNC-NutstoRmaschine Digima BK5035 wurde fiir die Bearbeitung von Elementen entwickelt, die eine
genaue Herstellung von Nuten, Kanélen, Innenverzahnungen und inneren Sitzen erfordern. Das CNC-System
erhoht die Wiederholgenauigkeit der Arbeit, reduziert die Einrichtzeit des Werkstiicks und optimiert die
Ausfiihrung von Produktionsserien.

Maximaler StoBelhub 350 mm — ermdglicht die Herstellung von Nuten und Kanalen in Metallelementen mit
groRerer Tiefe.

Hubverstellung 300 mm — ermdglicht die Anpassung der StoRRelarbeit an das bearbeitete Werkstiick und
die erforderliche Geometrie.

Bewegungsbereich des Stoels 0—70 Hiibe/min — Anpassung der Parameter an das Material und die Art
der Bearbeitung.

Arbeitstisch 750 x 510 mm — stabile Oberflache zur Befestigung von Werkstiicken und Spannmitteln.
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Tischverfahrweg X/Y 350 x 400 mm — bequeme Positionierung des Werkstlicks gegeniiber dem
NutstoRwerkzeug.

X/Y-Achsantriebe 10 N-m / 15 N-m — stabile Achssteuerung wahrend der CNC-Bearbeitung.
Schnellvorschub X/Y 5 m/min — effizientes Einrichten und Verfahren zwischen Arbeitspositionen.
Gewicht 4600 kg — die schwere Konstruktion reduziert Vibrationen und erhoht die Stabilitat beim
Nutstolen.

Bearbeitungsprozess

Wie arbeitet die CNC-NutstoBmaschine BK5035?

Die Arbeit an der Nutstomaschine besteht darin, das Werkstlick auf dem Tisch zu befestigen, das
Werkzeug einzustellen, das Programm und die Bearbeitungsparameter auszuwahlen sowie das NutstoRen
mit einer Hin- und Herbewegung auszufiihren. Die CNC-Steuerung erleichtert die wiederholgenaue
Bearbeitung von Nuten, Kanélen und Innenverzahnungen in mechanischen Bauteilen.

1
Werkstiickspannung

Das Werkstiick wird auf dem Arbeitstisch 750 x 510 mm mit geeigneten Spannmitteln befestigt und
gegenuber der Bearbeitungsachse ausgerichtet.

2
CNC-Programmierung

Der Bediener stellt die Arbeitsparameter ein und wahlt StoRelhub, Vorschiibe und Arbeitspositionen passend
zum bearbeiteten Werkstick.

3
NutstoRen des Elements

Die Maschine bearbeitet Passfedernuten, Innenverzahnungen, Innenkanale oder Sacklécher gemal dem
eingestellten Programm.

Anwendung
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Wofiir eignet sich die Digima BK5035?

Nuten und Kanile

e Passfedernuten.

 Innenkanale.

e Sacklocher.

e Technologische Sitze und Aussparungen.

Innenverzahnungen und Profile

 Innenverzahnungen.

e Bearbeitung von Formprofilen.

e Antriebselemente.

e Prazise Bearbeitung technischer Werkstiicke.

Industrielle Produktion

¢ Herstellung von Maschinenteilen.

e Automobilbranche.

e Maschinenbau- und Elektroindustrie.

e Elemente fiir die Luftfahrt- und technische Industrie.

CNC und Sicherheit
CNC-Steuerung und stabile Maschinenkonstruktion

Die CNC-Steuerung erleichtert die Programmierung der Bearbeitung und erhéht die Wiederholgenauigkeit
der Arbeit. Die Maschine BK5035 bewahrt sich dank ihrer soliden Konstruktion, des starken Hauptmotors
sowie des praktischen StoRelhubs bei anspruchsvollen NutstoRoperationen.

CNC-Steuerung — bequeme Steuerung der Bearbeitungsparameter und Maschinenachsen.

StoRelhub 350 mm — Maoglichkeit zur Arbeit mit gréReren und tieferen Werkstiicken.

Motorleistung 5,5 kW — ausreichende Leistungsreserve fir intensive Bearbeitung.

Schwere Konstruktion 4600 kg — stabiler Betrieb bei der Metallbearbeitung und Reduzierung von
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Vibrationen.
Technische Spezifikation

Technische Parameter der CNC-NutstoBmaschine Digima BK5035

ModelBK5035

MaschinentypCNC-Metall-NutstoBmaschine / CNC-StoBmaschine
MarkeDigima

AnwendungPassfedernuten, Innenverzahnungen, Sacklocher, innere Keilnuten
Maximaler St6Relhub350 mm

StoRelhubverstellung300 mm

Anzahl der StoRelbewegungen0-70 Hiibe/min

Abmessungen des Arbeitstisches750 x 510 mm

Tischverfahrweg X/Y350 x 400 mm

Abstand von der Achse der Werkzeugaufnahmebohrung zur Stirnseite der Sdule625 mm
Abstand von der unteren Flache der StoRelflihrung zum Tisch680 / 830 mm
Motordrehmoment der X-Achse10 N-m

Motordrehmoment der Y-Achse15 N-m

Schnellvorschub der X-Achse5 m/min

Schnellvorschub der Y-Achse5 m/min

Kugelumlaufspindel der X-AchseFFZD4010-3/P4

Kugelumlaufspindel der Y-AchseFFZD4010-3/P4

Leistung des Hauptmotors5,5 kW

Verpackungs- / Transportabmessungen2600 x 2300 x 2500 mm
Maschinengewicht4600 kg
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