KARTA PRODUKTOWA

Digima D-1520 Smart 6 kW Glasfaserlaser, offene Ausfiihrung, 1500 x 2000
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Faserlaser D-1520 6000 W
CNC-Faserlaser D-1520 Smart 6000 W zum prazisen Schneiden von Metallen

D-1520 ist ein Faserlaser D-1520 mit 6000 W zum Schneiden von Blechen und Metallelementen in CNC-
Technologie. Die Maschine kombiniert eine kompakte Bauweise, einen Arbeitsbereich von 1500 x 2000 mm,
eine Laserquelle Raycus 6000 W sowie einen Schneidkopf Raytools BSO6KCAT.

Das Modell eignet sich fiir die Herstellung von Blechteilen, fiir Schlossereien, Werbetechnikbetriebe sowie
fur die Produktion von Abdeckungen, Paneelen, Gehdusen und technischen Bauteilen aus Kohlenstoffstahl,
Edelstahl, Aluminium, Messing und Kupfer.

Der D-1520 mit 6000 W ist ein praktischer Faserlaser fiir Unternehmen, die prazises, wiederholgenaues und
schnelles Metallschneiden bei kompakten Maschinenabmessungen benétigen.
Hauptbilder der Maschine
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Zwei Hauptbilder des Lasers D-1520

Gesamtansicht der Maschine
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Zusatzliche Ansicht des Lasers
Maschinenkonfiguration

15 zentrale Maschinenkomponenten
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1. MaschineMaschine mit einem Arbeitsbereich von 2000 x 1500 mm, stabiler Konstruktion und hoher
Arbeitsdynamik.

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

POWER ACTIVE ALARM
] L]

=
o
n
=
-
P
L
&

WRaycus

l

2. LaserquelleLaserquelle Raycus 6 kW fir effizientes Metallschneiden.
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3. LaserkopfSchneidkopf BSO6KCAT mit Linsenschutz, Wasserkiihlung und automatischer
Fokusverstellung.
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4. ServoantriebDELTA-Antriebe: X-Achse 750 W, Y-Achse 2 x 750 W und Z-Achse 400 W.
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5. SteuerungssystemRaytools-XC3000S-System zur Steuerung des Laserschneidprozesses.
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6. ZahnstangeYYC-Zahnstange aus gehartetem und geschliffenem Stahl — langlebig und prazise.
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7. TBI-KugelgewindetriebTBI-Komponente aus Taiwan fiir ein prazises Bewegungssystem.
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8. GetriebeSHIMPO-Getriebe fiir eine stabile Kraftlibertragung.
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9. LinearfithrungHIWIN-Fiihrungen fiir eine gleichmalige und prazise Achsbewegung.
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10. Elektrische KomponentenElektrische Komponenten von DELIXI im Steuerungssystem.
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11. GasproportionalventilSMC-Proportionalventil zur prazisen Regelung des Gasdrucks.
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12. MaschinenbettMaschinenbett nach Warmebehandlung und Alterungsprozess fiir hohe
Konstruktionsstabilitat.
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13. PortaltragerLeichter und steifer Aluminiumtrager zur Verbesserung der Dynamik und Schnittqualitat.
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14. WasserkiihlerHANLI-/S&A-Kiihler zur Stabilisierung der Temperatur von Laserquelle und Schneidkopf.
\

!

BAOTN
TYPE: BT-2232-2L C€E
f TECHNICAL PARAMETER

Voltage AC220V 50Hz
Power 25W.
Lub. output 200mlimin
Rated pressure 1.5MPa
Tank capacity 2 =R =
| I
[ CAUTIONS |

Use the recommended lubricant only. ‘

Clean the tank before adding new lubricant. |
The viscosity of the lubricant should be |

20-6BcSt. '
Fill the tank up to the upper level

Don't run the pump without lubricant,
Disconnect power before servicing, |

15. SchmiersystemAutomatische Schmierung der Fiihrungen mit einstellbarer Zeit und Frequenz.
Optionale Ausstattung

Optional erhaltliche Komponenten

Die folgenden Komponenten kdnnen zur Laserkonfiguration hinzugefiigt werden.
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AC.AUTOMATIC VOLTAGE REGULATOR
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Spannungsstabilisator

Hilft, eine stabile Stromversorgung und einen gleichmaRigen Betrieb des Gerats aufrechtzuerhalten,
insbesondere bei Spannungsschwankungen.

SCREN AR COMPRESSOR

Schraubenkompressor mit Gasbehalter

Eine Losung fiir das wirtschaftliche Schneiden von Kohlenstoffstahl und Edelstahl mit Druckluft.
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Absaugventilator

Ein einfaches und praktisches System zum Entfernen von Staub und Rauch, die beim Laserschneiden
entstehen.

Verschleilteile
Optionale VerschleiBteile fiir den Laser

Im Set enthaltene Verschleilteile.
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Schutzglas, 5 StiickLebensdauer 300-500 Stunden. Im Set sind 5 Stiick enthalten; ein gréBerér Vorrat wird
empfohlen.
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Schneiddiise, 5 StiickLebensdauer 300—-500 Stunden. Schneiddisen fiir den taglichen Maschinenbetrieb.
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Keramikring, 1 StiickLebensdauer 4000—-5000 Stunden. Bestandteil des Laserkopfes.
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Fokussierlinse, 1 StiickLebensdauer 4000—-5000 Stunden. Lin

. L]

se zur Fokussierung des Laserstrahls
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Kollimationslinse, 1 StiickLebensdauer 4000—5000 Stunden. Optisches Element des Lasersystems.
Technische Abbildungen

Abmessungen und technische Zeichnung der Maschine
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MaRzeichnung der Maschine Seitenansicht und Draufsicht mit den grundlegenden Abmessungen der
D-1520-Konstruktion.
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Zusatzliche technische Abbildung Schema oder technisches Detail zur Darstellung des Maschinenaufbaus.
Schnittparameter

Schnittparameter fiir das Modell D-1520 6000 W

Kohlenstoffstahl — CS

Schnittparameter fiir eine 6000-W-Laserquelle.

Materialstarke Schnittgeschwindigkeit 6000 W Material

1T mm 45-60 m/min Kohlenstoffstahl
2 mm 35-40 m/min Kohlenstoffstahl
3mm 22-27 m/min Kohlenstoffstahl
4 mm 15-20 m/min Kohlenstoffstahl
5mm 9-12 m/min Kohlenstoffstahl
6 mm 8-10 m/min Kohlenstoffstahl
8 mm 2,2-2,4 m/min Kohlenstoffstahl
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Materialstarke Schnittgeschwindigkeit 6000 W Material

10 mm 2,0-2,2 m/min Kohlenstoffstahl
12 mm 1,9-2,1 m/min Kohlenstoffstahl
14 mm 1,4-1,6 m/min Kohlenstoffstahl
16 mm 1,2-1,4 m/min Kohlenstoffstahl
20 mm 0,6-0,8 m/min Kohlenstoffstahl
22 mm 0,5-0,6 m/min Kohlenstoffstahl
25 mm 0,4 m/min Kohlenstoffstahl
30 mm 0,3 m/min Kohlenstoffstahl
Edelstahl — SS

Schnittparameter fur eine 6000-W-Laserquelle.

Materialstarke Schnittgeschwindigkeit 6000 W Material
T mm 45-60 m/min Edelstahl
2 mm 35-45 m/min Edelstahl
3 mm 22-27 m/min Edelstahl
4 mm 15-20 m/min Edelstahl
5mm 9-12 m/min Edelstahl
6 mm 8-11 m/min Edelstahl
8 mm 3,5-4,5 m/min Edelstahl
10 mm 2-2,5 m/min Edelstahl
12 mm 1,5-1,8 m/min Edelstahl
14 mm 1-1,5 m/min Edelstahl
16 mm 0,5-0,6 m/min Edelstahl
18 mm 0,3-0,5 m/min Edelstahl
20 mm 0,2-0,25 m/min Edelstahl

Aluminium — AL

Schnittparameter fiir eine 6000-W-Laserquelle.

Materialstarke Schnittgeschwindigkeit 6000 W Material

1T mm 45-60 m/min Aluminium
2mm 35-40 m/min Aluminium
3 mm 22-27 m/min Aluminium
4 mm 14-17 m/min Aluminium
5mm 9-11 m/min Aluminium
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Materialstarke Schnittgeschwindigkeit 6000 W Material

6 mm 4-6 m/min Aluminium
8 mm 2,5-3 m/min Aluminium
10 mm 1,5-1,8 m/min Aluminium
12 mm 0,8-1 m/min Aluminium
14 mm 0,6-0,7 m/min Aluminium
16 mm 0,35-0,45 m/min Aluminium
20 mm 0,2-0,3 m/min Aluminium

Messing — Brass

Schnittparameter fiir eine 6000-W-Laserquelle.

Materialstarke Schnittgeschwindigkeit 6000 W Material

1T mm 30-35 m/min Messing
2mm 18-25 m/min Messing
3 mm 12-15 m/min Messing
4 mm 4,5-6 m/min Messing
5 mm 3,5-4 m/min Messing
6 mm 2-2,6 m/min Messing
8 mm 1-1,3 m/min Messing
10 mm 0,6-0,8 m/min Messing

Kupfer — Copper
Schnittparameter fiir eine 6000-W-Laserquelle.

Materialstarke Schnittgeschwindigkeit 6000 W Material

T mm 25-30 m/min Kupfer
2 mm 13-16 m/min Kupfer
3 mm 8-10 m/min Kupfer
4 mm 5-6 m/min Kupfer
5mm 3-4 m/min Kupfer
6 mm 1,5-2,5 m/min Kupfer

Betriebskostenanalyse — Variante 6000 W

Manuell aus der Kostenanalysetabelle fiir 6000 W ibertragene Daten.
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Position

Laserleistung
Wasserkiihlergruppe
Hauptmaschine
Absauganlage
Gesamtleistung

KARTA PRODUKTOWA

Sauerstoff Ol Stickstoff NI
Luft / Edelstahl Edolstahl delotahl
15 kw 15 kW 15 kw
8 kW 8 kW 8 kW
8 kW 8 kw 8 kW
3 kW 3 kW 3 kW
34 kW 34 kW 34 kW

Durchschnittlicher Energieverbrauch 34 x 80% = 27,2 kW 34 x 80% = 27,2 kW 34 x80% =27,2 kW

Gasverbrauch

200 I/h 30-501/h 150-220 I/h

Die Angaben sind Richtwerte und hangen von Materialart, Blechqualitat, Hilfsgas, Fokuseinstellung, Dise,
Druck und der erforderlichen Kantenqualitat ab.

Technische Daten

Technische Spezifikation D-1520 6000 W

Parameter
Modell
Arbeitsbereich
Laserleistung
Schneidkopf
Laserquelle
Lebensdauer der Faserlaserquelle
Kiihler
Schnittstarkenbereich

Schneidhilfsgas

Maximale Beschleunigung
Wiederpositioniergenauigkeit
Schmiersystem
Staubabsaugung
Positioniergenauigkeit
Hilfsgase
Wiederholgenauigkeit
Maximale Geschwindigkeit
Unterstiitzte Dateiformate
Versorgungsspannung
Garantie

Wert
Faserlaser D-1520 6000 W
1500 x 2000 mm
6000 W
BSO6KCAT
Raycus
Uber 10.000 Stunden
S&A / Hanli
0,5-10 mm im Bereich der Standardprazision

StandardmaRig ohne Druckluftquelle; optional Schraubenkompressor
mit Gasbehalter, Sauerstoff oder Stickstoff

1,5G

Im Bereich von +0,01 mm

Elektrisch

StandardmaRig ohne Absauganlage; optional Absaugventilator
< 10,02 mm

Sauerstoff, Stickstoff, Druckluft

< 10,005 mm

60 m/min

DXF / PLT / Al / LXD / GBX / NC-Code
380V, 3 Phasen, 50/60 Hz

2 Jahre
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