KARTA PRODUKTOWA

Centrum wiercaco-gwintujgce Digima CNC TA-12
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KARTA PRODUKTOWA

Centrum wiercgco-gwintujgce CNC Digima TA-12 — automatyczna obrébka metalu, 12 wrzecion i
sterowanie CNC HUST

Centrum wiercgco-gwintujgce CNC
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KARTA PRODUKTOWA

Centrum wiercaco-gwintujgce CNC TA-12

Poziome centrum CNC do wiercenia, gwintowania, frezowania i obrébki elementéw metalowych

Digima TA-12 to nowoczesne centrum wiercgco-gwintujgce CNC przeznaczone do produkcji seryjnej i
srednioseryjnej. Maszyna zostata zaprojektowana z myslg o obrébce elementéw metalowych, szczegdlnie z
mosigdzu, aluminium, miedzi oraz komponentow armatury sanitarnej.

Konstrukcja maszyny oparta jest na sztywnej bazie zeliwnej, a procesy frezowania, wiercenia i gwintowania
realizowane sg w trybie CNC. Zamknieta obudowa ochronna zwieksza bezpieczenstwo operatora, ogranicza
hatas, pyt i rozprysk chtodziwa, a system automatyzacji pozwala zmniejszy¢ pracochtonnos¢ produkciji.

12

Gtowica obrotowa

12 wrzecion

5.5

Moc serwomotoru wrzeciona
5.5 kW

ER40

Interfejs wrzeciona

ER40

0.008

Powtarzalnos¢ osi X/Y/Z
0.008 mm

Wysoka automatyzacja, 12-wrzecionowa gtowica i precyzyjna obrobka CNC.

TA-12 tgczy sterowanie CNC HUST, serwonapedy, automatyczne smarowanie centralne, petng obudowe
oraz szybkg wymiane narzedzia w rewolwerze wrzeciona.

Zdjecia produktu
Zdjecia i detale centrum wiercaco-gwintujacego TA-12

Galeria prezentuje gtéwne elementy maszyny: widok zewnetrzny, strefe roboczg, gtowice obrotowg, baze
maszyny, prowadnice liniowe, srube kulowg oraz rzuty techniczne. Dodano siedem kart zdje¢, aby mozna
byto umiesci¢ o jedno zdjecie wiecej niz w poprzednim kodzie.
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KARTA PRODUKTOWA

Widok gtéwny centrum wiercgco-gwintujgcego TA-12
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Strefa robocza i gtowica narzedziowa
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KARTA PRODUKTOWA

Whnetrze maszyny i uktad obrébczy

Gtowica obrotowa z 12 wrzecionami
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KARTA PRODUKTOWA

Baza maszyny i uktad konstrukcyjny

Prowadnice liniowe osi X/Y/Z
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Najwazniejsze zalety

Dlaczego warto wybraé centrum CNC Digima TA-12?

Sterowanie CNC HUST — wysoka automatyzacja procesu, interfejs HMI oraz kontrola pracy
operator—-maszyna.

Glowica obrotowa 12 wrzecion — szybka obstuga wielu operaciji i ograniczenie czasu przezbrojenia.

Detekcja uszkodzenia narzedzia — system wykrywania problemoéw, miedzy innymi uszkodzenia
gwintownika.

Serwomotor wrzeciona 5.5 kW — stabilna praca, regulacja czestotliwosci oraz poprawa jakosci
powierzchni.

Petna obudowa ochronna — konstrukcja dzwiekoszczelna, pytoszczelna i wodoszczelna zwiekszajgca
bezpieczenstwo pracy.
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Automatyczne smarowanie centralne — mniejsza obstuga eksploatacyjna i stabilna praca elementéw
ruchomych.

Doktadnos$¢ pozycjonowania — powtarzalnosc osi X/Y/Z na poziomie 0.008 mm.
Produkcja seryjna — maszyna przystosowana do pracy seryjnej i Srednioseryjnej z redukcja
pracochtonnosci.

Budowa i mechanika

Sztywna konstrukcja, precyzyjne prowadzenie i automatyzacja obrébki

Podstawa maszyny wykonana jest z odlewu zeliwnego, co zapewnia wysokg sztywnos¢ oraz odpornos¢ na
odksztatcenia. Po procesie sezonowania i wyzarzania odprezajgcego odlew uzyskuje stabilnos¢ statycznag
potrzebng do pracy przy duzych predkosciach.

Centrum TA-12 posiada poziomg konstrukcje z mechanizmem obrotowej gtowicy rewolwerowej z 12
wrzecionami oraz przektadnig napedowga. Prowadnice i Sruby osi X/Y/Z sg montowane oraz kalibrowane
przy uzyciu precyzyjnych liniatdbw mostkowych i czujnikéw zegarowych, co wspiera doktadnos¢ ruchu osi.

Gtlowice obrobcze — precyzyjne i odporne na zuzycie elementy robocze.

Kompensacja zuzycia srub — funkcja CNC wspierajgca stabilnos¢ pracy osi.

Naped stotu — serwonaped zapewniajacy wysoka doktadnos¢ pozycjonowania.

Drzwi push-pull — wygodny zatadunek i roztadunek detali w zamknietej obudowie.
Zastosowanie
Gdzie sprawdzi sie centrum wiercaco-gwintujace TA-12?

Centrum CNC TA-12 zostato przygotowane do produkcji seryjnej i Srednioseryjnej, szczegolnie w zaktadach
obrabiajgcych elementy z mosigdzu, aluminium, miedzi oraz komponenty armatury sanitarnej. Maszyna
sprawdzi sie tam, gdzie wymagana jest wysoka powtarzalnos¢, bezpieczenstwo pracy i ograniczenie
recznej obstugi procesu.

Wiercenie — wydajnos¢ wiercenia w mosigdzu do otworu przelotowego @60 mm.
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Gwintowanie — maksymalne gwintowanie w mosigdzu do 50 x 3 mm.

Frezowanie — obrobka elementéw metalowych i odlewéw zgodnie z programem CNC.

Grawerowanie — mozliwos¢ obrobki detali wymagajgcych powtarzalnej doktadnosci.

Armatura sanitarna — praca z odlewami i komponentami z mosigdzu, miedzi oraz aluminium.

Produkcja przemystowa — stabilna praca w procesach seryjnych i Srednioseryjnych.
Parametry osi i obrébki

Zakresy pracy i gtbwne parametry obrébcze TA-12

Maksymalny skok osi X podstawy 350 mm — $ruba kulowa 3210, prowadnica rolkowa RGH30
Maksymalny skok osi Y 400 mm — sruba kulowa 3210, prowadnica liniowa rolkowa RGH30
Maksymalny skok osi Z 300 mm — sruba kulowa 3210, prowadnica rolkowa RGH30
Maksymalna predkos¢ szybkiego przesuwu osi X/Y/Z 30 m/min

Doktadnosc¢ powtarzalnosci potozenia osi X/Y/Z 0.008 mm

Gtowica obrotowa 12 wrzecion

Moc silnika serwo wrzeciona 5.5 kW

Predkos¢ wrzeciona 0-3000 obr./min

Interfejs wrzeciona ER40

Wydajnos¢ wiercenia w mosigdzu Otwor przelotowy @60 mm

Maksymalne gwintowanie w mosigdzu 50 x 3 mm

Czas wymiany narzedzia w rewolwerze wrzeciona 0.8 sekundy / 180°

Silnik wymiany narzedzi 750 W — serwomechanizm wymiany narzedzi

Wymiary stotu 300 x 300 mm

Obrotowa czwarta 0o$ YT200R

Specyfikacja techniczna

Parametry techniczne Digima TA-12

Model TA-12

Typ maszyny Centrum wiercaco-gwintujgce CNC

System sterowania CNC HUST, Tajwan

Zastosowanie Produkcja seryjna i Srednioseryjna, elementy metalowe, mosiadz, aluminium, miedz,
armatura sanitarna

Wymiary maszyny 2200 x 1765 x 1922 mm — z ostong maszyny

Waga maszyny 3500 kg
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Catkowita moc maszyny 15 kW

Maksymalna dtugos¢ narzedzia od konca wrzeciona 200 mm
Maksymalna srednica frezu w gtowicy obrotowej 120 mm

Petna obudowa ochronna Dzwiekoszczelna, pytoszczelna i wodoszczelna
Drzwi robocze Przesuwne typu push-pull

Smarowanie Automatyczne smarowanie centralne

Bezpieczenstwo Petna obudowa, alarmy i monitoring procesu

Stan Nowy

Marka Digima

Czwarta 0$

Parametry techniczne czwartej osi

Wysokos$¢ w srodkowej czesci 135 mm
Srednica ptyty roboczej 170 mm

Rowki T na powierzchni ptyty 4-12
Przetozenie 1:36

Maksymalna predkos¢ obrotowa 80 obr./min
Dopuszczalny moment obrotowy przy cieciu 35 kg/m
Nacisk dociskowy 20 kg/m?

Moment blokujgcy 35 kg/m

Doktadnos¢ segmentacji 20 s

Doktadnosc¢ powtdrzenia 4 s

Dopuszczalna waga 140 kg

Konfiguracja urzadzenia

Glowne podzespoly i wyposazenie TA-12

System CNC Taiwan HUST — 1 zestaw

Silniki serwo HUST — 5 zestawdw, w tym 3 silniki hamulcowe
Serwomotor wrzeciona Alpha 5.5 kW — 1 zestaw

Uktad elektryczny Stycznik Shihlin, przekaznik Omron, zasilacz impulsowy Meanwell, transformator
Sruba Hiwin — 3 szt., skok gwintu 10 mm

Szyna liniowa Hiwin — 6 szt.

Uktad hydrauliczny CML — 1 zestaw

Odprowadzanie wiéréw Spiralne usuwanie wiorow

Czesci pneumatyczne Tajwan Airtac

Przycisk wiacznika zasilania Schneider

Styczniki i przekazniki ABB

Wytgcznik mocy Delta

Informacje handlowe
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Transport, uruchomienie, szkolenie i gwarancja
*Cena maszyny nie obejmuje transportu, pierwszego uruchomienia oraz szkolenia operatora. Podane ustugi

sg wyceniane indywidualnie w zaleznosci od miejsca docelowego, ilosci godzin pracy operatora oraz innych
niezbednych procesoéw. Deklarowany czas dostawy wedtug oferty wynosi okoto 2—3 miesigce.

Gwarancja 12 miesiecy — maszyna posiada gwarancje producencka z wytgczeniem elementéw
eksploatacyjnych.

Zgodnos¢é CE — urzagdzenie odpowiada europejskim wymogom bezpieczenstwa.

Szkolenie obstugi — obejmuje instruktaz operatora oraz przekazanie instrukcji obstugi maszyny i
sterowania.

Uruchomienie — inzynier serwisu ustawia, reguluje urzadzenie, sprawdza dziatanie i wystawia protokot
odbioru.
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