Noze do gilotyny 12x2500 mm dolne NG4 hydraulicznych nozyc 4stronne wymiana
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KARTA PRODUKTOWA

N6z dolny do gilotyny hydraulicznej 12x2500- Stal narzedziowa 9CrSi

Twardos¢é HRC55-60

Profesjonalny néz dolny Digima do gilotyn 12x2500

Firma Digima prezentuje potezny néz dolny (stacjonarny), zaprojektowany dla najbardziej wymagajacych
systemoéw tngcych o parametrach 12x2500. Jest to kluczowy komponent montowany bezposrednio w stole
maszyny, ktory stanowi stabilng baze tngcg zdolng do wytrzymania ogromnych naciskéw podczas obroébki
grubych arkuszy. Nasz produkt marki Digima jest dedykowany do maszyn o poteznej sile, zdolnych do
precyzyjnego przecinania blach o grubosci do 12 mm na szerokosci 2500 mm.

Szczegotowe parametry techniczne noza dolnego Digima:

Typ noza: N6z dolny, czyli ostrze stacjonarne montowane w stole gilotyny.

Przeznaczenie: Gilotyny przemystowe o wydajnosci ciecia do 12 mm grubosci i 2500 mm szerokosci.
Dtugos$é pojedynczego segmentu (A): 1300 mm.

Konfiguracja zestawu: Petna linia thgca o szerokosci 2,5 m sktada sie z 2 precyzyjnie dopasowanych
segmentéw marki Digima.
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RYSUNEK TECHNICZNY DIGIMA - NOZ DOLNY 12x2500

Przekroj A-A (Noz Dalny)

Ka(.ao H=100mm

T=25mm

gima 12x

2500
rSi

DIUGGEE A= 1300w

Analiza parametrow technicznych noza dolnego Digima 12x2500

N6z dolny w systemie 12x2500 to komponent o wysokiej sztywnosci, stanowigcy baze tngca dla maszyn o
szerokosci roboczej 2500 mm. Dzieki zastosowaniu segmentéw o dtugosci 1300 mm, zestaw zapewnia
stabilnos¢ na catej linii ciecia, nawet przy maksymalnym obcigzeniu podczas obrobki blachy o grubosci 12
mm. Ponizej znajduje sie zestawienie kluczowych danych technicznych:

e Geometria i wymiary konstrukcyjne:

Dtugos$é pojedynczego segmentu (A): Wynosi 1300 mm. Petny zestaw na maszyne 2500 mm sktada sie z 2
takich segmentéw marki Digima.

Wysokosé profilu (H): N6z posiada wysokos$¢ 100 mm.

Grubosé noza (T): Element ma grubos¢ 25 mm, co gwarantuje mu ekstremalng odpornos$¢ na naciski
punktowe.

Kat krawedzi tnacej: Wynosi 90 stopni, co zapewnia optymalng ptaszczyzne oporowa dla noza gérnego.
e System montazowy Digima:

Liczba otwordéw (n): Kazdy segment wyposazony jest w 6 otworéw montazowych.

Rozstaw osiowy otwordow (B): Wynosi doktadnie 200 mm miedzy Srodkami sgsiednich otwordéw.

Srednica otworéw montazowych: Otwory przelotowe o powiekszonej $rednicy 24 mm.

Gniazda pod sruby: Posiadajg podfrezowania o $rednicy 38 mm, co umozliwia catkowite schowanie tba
sruby pod powierzchnig noza.

» Wiasciwosci materiatowe i standardy wykonania:
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Gatunek materiatu: Wykonany z wysokostopowej stali narzedziowej 9CrSi.
Twardosé robocza: Hartowana do poziomu od 55 do 60 HRC.

Kontrola jakosci: Kazdy segment przechodzi badania defektoskopowe w celu wykluczenia wad
wewnetrznych stali.

Zalecenie techniczne: Ostrze jest szlifowane na ostro i zgodnie z dokumentacjg surowo zabrania sie
tepienia lub zaokraglania krawedzi tnacej.

v |

| i

S |8 e

I N=924

A
n*B
e
L)
Vo BT
I|q'

-,
)
R

B

0
=/'~1: :3‘. wl
\f ! r'll '

50

TL

e
Ll
]

|
i
o
o
=

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

Wysokostopowa stal narzedziowa 9CrSi i trwatosé Digima

W Digima stawiamy na bezkompromisowa wytrzymatos¢ materiatowg, dlatego model ten zostat wykonany
z wysokostopowej stali narzedziowej krzemowo-chromowej o0 oznaczeniu 9CrSi. Stal ta charakteryzuje sie
doskonatg stabilnoscig wymiarowg oraz ekstremalng odpornoscia na Scieranie, co jest niezbedne przy
ciggtym kontakcie z grubg blachg stalowg. Dzieki zaawansowanemu procesowi hartowania, noze Digima
utrzymujg parametry robocze przez bardzo dtugi cykl eksploatacji przemystowe;j.

Wiasciwosci materiatowe i procesy jakosciowe:

e Gatunek stali: Specjalistyczna stal narzedziowa 9CrSi o wysokiej hartownosci.

* Twardos¢ po obrébce cieplnej: Stabilny przedziat od 55 do 60 HRC w skali Rockwella.

» Obrébka termiczna: Petny proces wyzarzania i hartowania zapewniajgcy jednorodng strukture
materiatu na catym przekroju noza.

e Gwarancja spojnosci: Kazdy segment marki Digima przechodzi obowigzkowe badania
defektoskopowe w celu wykluczenia jakichkolwiek wad wewnetrznych stali.

Inzynieria montazu i precyzja geometryczna Digima

Kazdy detal noza dolnego Digima zostat zaplanowany tak, aby utatwiac jego poprawng instalacje i kalibracje
na maszynie. N6z posiada prostopadtg geometrie krawedzi wynoszgca 90 stopni, co zapewnia optymalng
ptaszczyzne podparcia dla cietego materiatu. System otworéw montazowych zapewnia réwnomierny docisk
noza do stotu gilotyny na catej dtugosci, eliminujgc ryzyko wibracji i przesunie¢ podczas pracy pod
maksymalnym obcigzeniem.

Parametry montazowe i wymiarowe:

e Liczba otworéw montazowych (n): 6 otworéw na kazdy segment o dtugosci 1300 mm.

» Rozstaw osiowy otwordow (B): Doktadnie 200 mm miedzy $rodkami sgsiednich otworéw.

« Srednica otworéw: Powiekszona $rednica 24 mm dla zapewnienia stabilno$ci mocowania przy
ekstremalnych sitach.

» Gniazda pod tby srub: Specjalne podfrezowania o srednicy 38 mm, pozwalajgce na catkowite
schowanie elementéw mocujacych pod powierzchnig noza.
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Wydajnos¢ ciecia i profesjonalny serwis Digima

Noze Digima 12x2500 charakteryzujg sie solidnym przekrojem poprzecznym, co jest niezbedne dla
zachowania prostosci linii ciecia przy obrébce blach o grubosci 12 mm. Ostrze jest szlifowane z najwyzszg
doktadnoscig i zgodnie z dokumentacjg zabrania sie jego tepienia czy zaokraglania krawedzi — musi
pozostac idealnie ostre dla czystego ciecia bez powstawania gratu. Jako firma Digima oferujemy nie tylko
produkt, ale i petne wsparcie techniczne, w tym profesjonalng ustuge wymiany nozy klienta.

Parametry gabarytowe i wymogi jakosciowe:

e Grubos¢ noza: Solidne 25 mm dla zapewnienia maksymalnej sztywnosci konstrukcyjne;j.
e Wysokos¢ noza: 100 mm, gwarantujgce odpornosc¢ na potezne sity gnace.
» Kat krawedzi tnacej: Idealne 90 stopni dla stabilnego oparcia blachy.

Informujemy, ze w naszej firmie nie tylko kupisz najwyzszej klasy podzespoty tnace, ale oferujemy réwniez
profesjonalng ustuge wymiany nozy.
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