KARTA PRODUKTOWA

Noze do gilotyny 4x2500 mm dolne NG4 hydraulicznych nozyc 4-stronne wymiana
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KARTA PRODUKTOWA

N6z dolny do gilotyny hydraulicznej 4x2500 - Stal 9CrSi, Twardo$sé HRC55-60

Prezentujemy wysokiej jakosci néz dolny (stacjonarny), przeznaczony do pracy w gilotynach hydraulicznych
i mechanicznych o wydajnosci 4x2500. Jest to element montowany bezposrednio w stole maszyny,
stanowigcy kluczowa podpore dla materiatu i wspotpracujacy z nozem gérnym w celu uzyskania precyzyjnej
linii ciecia.

Co oznacza parametr 4x2500
Oznaczenie to definiuje maksymalne mozliwosci robocze narzedzia:

¢ 4 mm - maksymalna dopuszczalna grubos¢ cietej blachy (dla stali konstrukcyjnej).
e 2500 mm — maksymalna szerokos¢ arkusza, jakg mozna poddac obrobce w jednym cyklu pracy.
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KARTA PRODUKTOWA

RYSUNEK TECHNICZNY - NOZ DOLNY 4x2500
Praekroj A-A (Noz Balny)
Kat: 90" H=43mm

T=16mm

Noz dolny gilotyny 4x2500

Materiat: Stal narzgdziowa 9CrSi
Twardoéc: HRC 55-60

Kraweds tnaca: 90", szlifowana na ostro
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Tugese A= 1300 M

Zalecenia montazowe

N6z dolny musi by¢ osadzony idealnie rownolegle do noza gérnego. Zgodnie z wymaganiami technicznymi,
krawedz tngca nie moze posiadac zadnych zaokraglen ani stepien, co jest kluczowe dla zachowania

czystosci ciecia bez efektu wyginania krawedzi blachy.
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KARTA PRODUKTOWA
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Dane techniczne elementu

» Typ noza: N6z dolny (dolne ostrze stacjonarne).

e Materiat: Specjalistyczna stal narzedziowa stopowa 9CrSi.

» Twardos¢: HRC 55-60 (zapewniona przez proces hartowania i odpuszczania).
» Dlugosé pojedynczego segmentu: 1300 mm.

e Grubos¢: 16 mm.

e Wysokosé: 63 mm.

» Geometria krawedzi: Kat 90 stopni (zapewniajacy stabilne podparcie arkusza).
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KARTA PRODUKTOWA

e System montazowy: Otwory przelotowe z fazowaniem pod $ruby montazowe o srednicy 18 mm.

Kluczowe cechy i bezpieczennstwo eksploataciji

¢ Wysoka stabilnos¢ wymiarowa: Dzieki zastosowaniu stali 9CrSi, n6z dolny zachowuje swoja
geometrie nawet pod duzym naciskiem podczas przecinania arkuszy o grubosci 4 mm.

* Doskonata odpornos¢ na scieranie: Twardos¢ na poziomie do HRC 60 gwarantuje, ze krawedz
pozostanie ostra przez dtugi cykl produkcyjny, co znaczgco obniza koszty eksploatacji maszyny.

* Precyzyjne pasowanie: Otwory montazowe rozmieszczone w osiach co 200 mm pozwalajg na idealne
dopasowanie segmentu do belki stotu gilotyny.

Kontrola jakosci: Kazdy segment przechodzi badania defektoskopowe w celu wykluczenia wad
wewnetrznych, co eliminuje ryzyko gwattownego pekniecia elementu podczas pracy.

Informujemy, ze w naszej firmie nie tylko kupisz najwyzszej klasy podzespoty thace, ale oferujemy réwniez
profesjonalng ustuge wymiany nozy.
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