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Stempel do prasy krawedziowej

Stempel 10.175

Narzedzie gérne do giecia blach — 60° / R0,8 / 60 t/m
Stempel 10.175 to narzedzie goérne do pras krawedziowych, przeznaczone do wykonywania detali z ostrym
katem giecia 60°. Profil posiada koncowke robocza o promieniu R0,8, dzieki czemu umozliwia wykonywanie

precyzyjnych zagiec.

Zgodnie z rysunkiem technicznym maksymalne obcigzenie narzedzia wynosi 60 ton na metr. Stempel ma
szerokos$¢ gorng 50 mm, wysokosé catkowitg 135 mm oraz wymiar roboczy 95 mm.

10.175 Oznaczenie profilu stempla

60 t/m Maksymalne obcigzenie narzedzia

60° Kat roboczy koncowki

R0,8 Promien koncéwki roboczej

Stempel do wykonywania ostrych, precyzyjnych giec¢.

Profil 10.175 sprawdzi sie przy detalach wymagajgcych ostrego kata 60°, duzej przestrzeni roboczej oraz
ptynnego przejscia geometrycznego o promieniu R10.

Charakterystyka

Najwazniejsze cechy stempla 10.175

01

Profil 10.175

Oznaczenie profilu narzedzia zgodne z przedstawionym rysunkiem technicznym.
02

Nosnos¢ 60 t/m

Maksymalne dopuszczalne obcigzenie narzedzia wynosi 60 ton na metr dtugosci.
03

Kat 60°

Geometria narzedzia umozliwia wykonywanie ostrych gie¢ pod katem 60°.
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04

Promien R0O,8

Koncowka robocza z promieniem R0,8 pozwala uzyskaé maty promien giecia detalu.

05

Przejscie R10

Wewnetrzna geometria profilu zawiera promien R10, zapewniajacy ptynne przejscie robocze.
06

Wysokos¢ 135 mm

Catkowita wysokos¢ profilu wynosi 135 mm zgodnie z rysunkiem technicznym.

Parametry techniczne

Specyfikacja techniczna stempla 10.175

Parametr Wartos¢ z rysunku
Typ narzedzia Stempel / narzedzie gorne do prasy krawedziowe;j
Oznaczenie profilu 10.175
Maksymalne obcigzenie 60 t/m
Kat roboczy 60°
Promien koncowki RO,8
Promien wewnetrzny R10
Szerokos$¢é gornej czesci profilu 50 mm
Wysokosé catkowita profilu 135 mm
Wymiar roboczy 95 mm
Wymiar wewnetrzny 25,6 mm
Wymiar przy koncoéwce 10 mm
Dodatkowy wymiar profilu 5mm

Dane zostaty opracowane na podstawie rysunku technicznego. Przed zakupem warto sprawdzi¢, czy profil
stempla 10.175 jest zgodny z systemem mocowania i wymaganiami konkretnej prasy krawedziowe;.

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



