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Matrice a 45° 100T/M 20.422
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Matrice 20.422 per pressa piegatrice
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Matrice inferiore per pressa piegatrice

Matrice 20.422

Matrice inferiore 45° / R4 / 100 t/m

Matrice 20.422 è un robusto utensile inferiore progettato per l’uso con presse piegatrici. La struttura del
modello è stata sviluppata per garantire un supporto stabile del materiale, una guida precisa della lamiera e
un’elevata ripetibilità del processo di piegatura.

Il modello presenta un angolo di lavoro di 45°, una larghezza della cava di 50 mm, un raggio di raccordo R4,
un’altezza totale di 80 mm, un’altezza del gradino di 20 mm, una larghezza della base di lavoro di 60 mm e
una larghezza totale di 85 mm. Il carico massimo consentito è di 100 t/m.

20.422 Codice modello della matrice
100 t/m Carico massimo
45° Angolo di lavoro della cava
R4 Raggio di raccordo della cava
Matrice inferiore a 45° con cava larga 50 mm e capacità fino a 100 t/m.

Il modello 20.422 è destinato ad applicazioni produttive in cui sono fondamentali la durata dell’utensile, la
precisione del processo e un funzionamento sicuro e stabile durante la piegatura di elementi in lamiera.

Caratteristiche

Caratteristiche principali della matrice 20.422

La corretta scelta della matrice inferiore è fondamentale per la qualità e la ripetibilità della piegatura.
Parametri come l’angolo e la larghezza della cava, il raggio di raccordo, l’altezza dell’utensile e la larghezza
totale influenzano il corretto contatto con il materiale e la scelta del punzone adatto.

01

Matrice inferiore per piegatura

Utensile inferiore professionale progettato per l’uso con presse piegatrici nei processi di lavorazione della
lamiera.

02

Angolo di lavoro 45°

La geometria della cava garantisce una corretta guida del materiale e consente di ottenere risultati di
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piegatura ripetibili.

03

Raggio R4

Il raggio di raccordo R4 favorisce un funzionamento fluido dell’utensile e migliora la qualità del pezzo
lavorato.

04

Larghezza cava 50 mm

Una corretta dimensione della cava di lavoro consente di adattare l’utensile a specifiche operazioni
tecnologiche.

05

Struttura stabile da 80 mm

L’altezza totale di 80 mm garantisce una buona rigidità dell’utensile e un trasferimento sicuro dei carichi
durante il lavoro.

06

Capacità 100 t/m

Il carico consentito fino a 100 tonnellate per metro permette l’impiego della matrice in condizioni industriali
impegnative.

Parametri tecnici

Specifiche tecniche della matrice 20.422

Parametro Valore
Tipo di utensile Matrice inferiore / utensile inferiore per pressa piegatrice
Modello 20.422
Carico massimo 100 t/m
Angolo di lavoro della cava 45°
Larghezza della cava 50 mm
Raggio di raccordo R4
Altezza totale 80 mm
Altezza del gradino 20 mm
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Parametro Valore
Larghezza della base di lavoro 60 mm
Larghezza totale 85 mm
Prima dell’acquisto è consigliabile verificare la compatibilità della matrice con il sistema di fissaggio, il
punzone abbinato e la gamma delle operazioni di piegatura previste.


