KARTA PRODUKTOWA

Noze do gilotyny 4x3200 mm gérne NG4 hydraulicznych nozyc 4-stronne wymiana

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

N6z gorny do gilotyny hydraulicznej 4x3200 - Stal 9CrSi (1100 mm)

Twardos¢é HRC55-60

Oferujemy profesjonalny néz gérny (ruchomy) przeznaczony do gilotyn hydraulicznych i mechanicznych o
wydajnosci 4x3200. Jest to element o podwyzszonej wytrzymatosci, zaprojektowany do seryjnego ciecia
arkuszy blachy o duzej szerokosci.

Parametry robocze 4x3200
Oznaczenie to definiuje mozliwosci techniczne urzadzenia:

* 4 mm - maksymalna grubo$¢ cietej blachy (stal konstrukcyjna).
¢ 3200 mm — maksymalna szerokos¢ robocza arkusza.
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KARTA PRODUKTOWA

RYSUNEK TECHNICZNY - NOZ GORNY 4x3200

Naz gorny gilotyny 4x3200
Materiat: Stal narzedziowa 9CrSi
Twardosc: HRC 55-60

Kat ostrza: 83", bez tepienia krawedzi
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Tugoss A& = 1100 mm

Wazne informacje eksploatacyjne

Dla zapewnienia najwyzszej jakosci ciecia, ndz gorny posiada ostrg krawedz tngcg, ktérej nie wolno tepic¢
ani zaokragla¢. Odpowiednie ustawienie szczeliny miedzy nozem gérnym a dolnym jest kluczowe dla
unikniecia powstawania gratu na krawedziach blachy.

Charakterystyka techniczna noza gérnego 4x3200

N6z gorny w wersji 4x3200 rézni sie konstrukcyjnie od mniejszych modeli dtugoscig segmentu oraz
rozmieszczeniem punktow montazowych, co pozwala na zachowanie sztywnosci przy cieciu arkuszy o
szerokosci 3,2 metra.

e Geometria i Wymiary (L = 1100 mm): Zgodnie ze specyfikacjg, pojedynczy segment noza ma dtugosé
1100 mm. Oznacza to, ze dla petnej szerokosci roboczej maszyny (3200 mm) stosuje sie zestaw
trzech takich segmentoéw, co daje tgczna linie ciecia 3300 mm, zapewniajgc niezbedny zapas.

e System Montazowy (n = 5): W tym modelu kazdy segment posiada 5 otworéw montazowych o
$rednicy 18 mm, rozmieszczonych osiowo co 200 mm (Wymiar B). Taki uktad gwarantuje stabilne
osadzenie noza w belce gilotyny.

* Profil Tnacy i Kat (83°): N6z jest szlifowany jednostronnie pod precyzyjnym katem 83 stopni. Taka
geometria jest kluczowa dla procesu "nozycowego" ciecia blachy, minimalizujgc site nacisku
potrzebng do przebicia materiatu.

» Materiat i Wytrzymatosé (9CrSi): Element wykonany jest ze stali narzedziowej stopowej krzemowo-
chromowej, hartowanej do twardosci roboczej HRC 55-60. Zapewnia to ekstremalng odpornosc¢ na
tepienie i pekanie, nawet przy ciggtej pracy z blachg o grubosci 4 mm.

Powyzszy rysunek techniczny stanowi precyzyjne odzwierciedlenie parametrow zawartych w dokumentacji
producenta i moze stuzy¢ jako podstawa do weryfikacji cze$ci zamiennych.
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Specyfikacja techniczna segmentu

» Typ noza: N6z gérny (ostrze ruchome).

e Materiat: Specjalistyczna stal narzedziowa stopowa 9CrSi.

e Twardos¢: HRC 55-60.

e Dlugosé pojedynczego segmentu: 1100 mm.

 Kat ostrza: 83 stopnie (szlif jednostronny dla optymalnej czystosci ciecia).
e Grubos$é noza: 16 mm.

¢ Wysokos¢ noza: 63 mm.
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e System montazowy: 5 otworéw o srednicy 18 mm.
» Rozstaw otworéw (osiowy): 200 mm.

Dlaczego warto wybraé noze ze stali 9CrSi?

* Wysoka stabilnosé: Stal 9CrSi charakteryzuje sie doskonatg hartownoscig i odpornoscig na pekanie
przy obcigzeniach dynamicznych.

e Zwiekszona zywotnos$¢: Twardos¢ do HRC 60 pozwala na zachowanie ostrosci krawedzi przez
znacznie dtuzszy czas w poréwnaniu do standardowych nozy stalowych.

» Precyzyjne wykonczenie: N6z posiada fazowane gniazda $rub montazowych, co zapewnia idealne
przyleganie do belki maszyny i eliminuje ryzyko uszkodzen mechanicznych podczas pracy.

» Kontrola jakosci: Kazdy segment jest poddawany badaniom defektoskopowym w celu wykrycia
ewentualnych wad strukturalnych stali.

¢ Informujemy, ze w naszej firmie nie tylko kupisz najwyzszej klasy podzespoty tngce, ale oferujemy
réwniez profesjonalng ustuge wymiany nozy.
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