
KARTA PRODUKTOWA

Digima DC sp. z o.o. | Jana Pawła II 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Żyłaki | tel: +48 575 317 001

Timbro a 90° 100T/M 10.150
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Punzone 10.150 per pressa piegatrice
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Punzone per pressa piegatrice

Punzone 10.150

Utensile superiore per la piegatura della lamiera — 90° / R3 / 100 t/m

Punzone 10.150 è un utensile superiore destinato all’impiego nelle presse piegatrici. Il profilo del punzone
consente di eseguire pieghe precise con un angolo di 90°, con un raggio della punta R3.

Secondo il disegno tecnico, il carico massimo dell’utensile è di 100 tonnellate per metro. Il punzone
presenta un caratteristico profilo di lavoro con dimensioni di base pari a 27 mm, 97 mm e 67 mm.

10.150 Codice del profilo del punzone
100 t/m Carico massimo dell’utensile
90° Angolo di lavoro della punta
R3 Raggio della punta di lavoro
Punzone per la piegatura precisa della lamiera sulla pressa piegatrice.

Il profilo 10.150 è adatto come utensile superiore nei processi di piegatura della lamiera, dove sono
richieste ripetibilità, stabilità e un’adeguata capacità di carico dell’utensile.

Caratteristiche

Caratteristiche principali del punzone 10.150

01

Profilo 10.150

Codice del profilo dell’utensile secondo il disegno tecnico: 10.150.

02

Capacità 100 t/m

Il carico massimo consentito dell’utensile è di 100 tonnellate per metro.

03

Angolo 90°

La geometria della punta del punzone è stata progettata per la piegatura a 90°.

04
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Raggio R3

La punta di lavoro presenta un raggio R3, che influisce sul raggio interno del componente piegato.

05

Profilo di fissaggio

La forma della parte superiore dell’utensile corrisponde al sistema di fissaggio standard utilizzato nelle
presse piegatrici.

06

Disegno dimensionale

Le dimensioni del profilo possono essere utilizzate per verificare la compatibilità con la pressa e il
portautensile disponibili.

Parametroi tecnici

Specifiche tecniche del punzone 10.150

Parametro Valore dal disegno
Tipo di utensile Punzone / utensile superiore per pressa piegatrice
Codice del profilo 10.150
Carico massimo 100 t/m
Angolo di lavoro 90°
Raggio della punta R3
Larghezza della parte superiore del profilo 27 mm
Altezza totale del profilo 97 mm
Altezza utile 67 mm
Dimensione dell’incavo laterale 8 mm
Dimensione in corrispondenza della punta 9,4 mm
Dimensione aggiuntiva del profilo 5 mm
I valori sono stati riportati dal disegno tecnico. Prima dell’acquisto è consigliabile confermare la
compatibilità del punzone con il portautensile e il sistema di fissaggio della specifica pressa piegatrice.


