KARTA PRODUKTOWA

Noze do gilotyny 6x2500 mm dolne NG4 hydraulicznych nozyc 4-stronne wymiana
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KARTA PRODUKTOWA

N6z dolny do gilotyny hydraulicznej 6x2500- Stal narzedziowa 9CrSi

Twardos¢é HRC55-60

Charakterystyka i przeznaczenie noza dolnego 6x2500

Prezentujemy wysokospecjalistyczny n6z dolny (stacjonarny) przeznaczony do pracy w ciezkich gilotynach
hydraulicznych i mechanicznych. Element ten stanowi fundament procesu ciecia, dziatajgc jako stata
krawedz oporowa, na ktérej opiera sie obrabiany materiat. Model ten zostat zaprojektowany do maszyn o
wydajnosci 6x2500, co pozwala na precyzyjne przecinanie blach stalowych o grubosci do 6 mm przy
szerokosci arkusza 2500 mm.

Podstawowe parametry techniczne sekgcji:

» Typ noza: N6z dolny (ostrze dolne / stacjonarne).
* Przeznaczenie: Gilotyny o parametrach roboczych 6 mm grubosci oraz 2500 mm szerokosci.
 Dlugosé pojedynczego segmentu (A): 1300 mm.
e System segmentowy: Komplet na maszyne 2500 mm sktada sie z dwoch takich segmentéw.
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KARTA PRODUKTOWA

RYSUNEK TECHNICZNY - NOZ DOLNY 6x2500

Przekre] A-A (o2 Dolny)

Kat: 90" H=90mm

Néz dolny gilotyny 6x2500
Materiat: Stal narzgdziowa 9CrSi
Twardose: HRC 55-40

Krawedz tngca. 90°, szlifowana na ostro

d{ o (o] o] o o |

THugose A= 1300 mm

Materiat i zaawansowana technologia stali 9CrSi

Kluczem do niezawodnosci oferowanego noza jest zastosowanie stopowej stali narzedziowej krzemowo-
chromowej 0 oznaczeniu 9CrSi. Materiat ten charakteryzuje sie doskonatg stabilnosScig wymiarowg oraz
ekstremalng odpornoscia na Scieranie, co jest niezbedne przy ciggtym kontakcie z twarda blachg. Dzigki
precyzyjnemu hartowaniu, krawedz tngca utrzymuje swoje parametry przez dtugi czas intensywnej
eksploatacji.

Parametry materialowe i wytrzymatosciowe:

¢ Gatunek stali: Stal narzedziowa stopowa 9CrSi.

» Twardos¢ robocza: Przedziat od 55 do 60 HRC w skali Rockwella.

» Obrébka cieplna: Proces wyzarzania i hartowania zapewniajacy jednorodng strukture stali.

 Kontrola jakosci: Kazdy element przeszedt badania defektoskopowe w celu wykluczenia wad
wewnetrznych.
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KARTA PRODUKTOWA
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Precyzja wykonania i system montazowy

N6z dolny zostat wykonany w klasie doktadnosci gwarantujgcej idealne przyleganie do stotu maszyny.
System otworéw montazowych zostat zaprojektowany tak, aby zminimalizowaé czas wymiany narzedzia i
zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo pracy. Gniazda srub sg precyzyjnie fazowane, co chroni tby srub
przed uszkodzeniem i pozwala na swobodne przesuwanie blachy po stole gilotyny.

Parametry montazowe i wymiarowe:
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KARTA PRODUKTOWA

« Liczba otworéw (n): 6 otworéw montazowych na jeden segment.

« Srednica otworéw: 18 mm, co zapewnia stabilne mocowanie.

» Rozstaw osiowy otworéw (B): 200 mm, gwarantujgcy réwnomierny docisk do ramy maszyny.

* Gniazda pod $ruby: Srednica 32 mm z fazowaniem o kacie 90 stopni, pozwalajgcym na catkowite
schowanie tba sruby.

Geometria tnaca i wymagania eksploatacyjne

Zgodnie z rysunkiem technicznym, n6z posiada prostopadtg krawedz tngcg, co zapewnia optymalne
podparcie dla noza gornego i czyste ciecie bez powstawania gratu. Wysokosc¢ i grubos¢ noza sa
dostosowane do przenoszenia ogromnych sit wystepujacych przy przecinaniu blach o grubosci 6 mm, co
zapobiega peknieciom i deformacjom narzedzia.

Parametry geometryczne ostrza:

* Grubosé noza (T): 20 mm, zapewniajgca wysoka sztywnos¢.
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KARTA PRODUKTOWA

* Wysokosé noza (H): 90 mm.

» Kat krawedzi tnacej: 90 stopni (standard dla nozy dolnych stacjonarnych).

* Wymadg serwisowy: Absolutny zakaz tepienia lub zaokraglania krawedzi thgcej — néz musi pozostac
ostry dla zachowania precyzji.

Informujemy, ze w naszej firmie nie tylko kupisz najwyzszej klasy podzespoty tnace, ale oferujemy réwniez
profesjonalng ustuge wymiany nozy
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