KARTA PRODUKTOWA

Noze do gilotyny 6x2500 mm gérne NG4 hydraulicznych nozyc 4-stronne wymiana
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KARTA PRODUKTOWA

N6z gorny do gilotyny hydraulicznej 6x2500- Stal narzedziowa 9CrSi

Twardos¢é HRC55-60

Prezentujemy profesjonalny, wysokowydajny néz gérny (ruchomy) przeznaczony do pracy w ciezkich
gilotynach hydraulicznych i mechanicznych.

Model ten zostat zaprojektowany do maszyn o parametrach roboczych 6x2500, co oznacza zdolnos¢ do
precyzyjnego ciecia arkuszy blachy o grubosci do 6 milimetréw przy szerokosci roboczej wynoszgcej 2500
milimetrow.

RYSUNEK TECHNICZNY - NOZ GORNY 6x2500

Przekrij A-A (N6z Gorny)

Kat: 83 H=90mm

T=20mm

N&z gomy gliotyny 6x2500

Materiat: Stal narzedziowa 9CrSi
Twardosé: HRC 55-60

Parametry: Hartowany, defektoskopia
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DHUGGEE A = 1300
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Opis parametrow technicznych noza gérnego 6x2500

Ponizej znajdziesz szczeg6towg analize parametréw zawartych na rysunku, ktore sg kluczowe dla
poprawnej identyfikacji i montazu elementu:

e Geometria i Wymiary Konstrukcyjne:

Diugos$¢ segmentu (A): Wynosi 1300 mm. Petna szeroko$c¢ robocza maszyny (2500 mm) jest obstugiwana
przez dwa takie segmenty montowane obok siebie.

Wysokosé (H): N6z ma wysoko$é 90 mm.

Grubosé (T): Zgodnie ze specyfikacjg dla modeli przeznaczonych do ciecia blach 6 mm, grubo$é wynosi 20
mm.

Kat ostrza: Precyzyjnie szlifowana krawedz tngca pod katem 83°. Taka geometria zapewnia optymalne
parametry ciecia blach stalowych.

e System Montazowy:
Liczba otworéw (n): Segment posiada 6 otworéw montazowych.
Rozstaw otworéw (B): Osiowy dystans miedzy otworami wynosi 200 mm.
Srednica otworéw: Otwory przelotowe o $rednicy 18 mm.

Gniazda srub: Posiadajg podfrezowania o srednicy 32 mm , co pozwala na catkowite schowanie tbéw srub
pod powierzchnig noza.

» Wlasciwosci Materiatowe i Jakosciowe:
Materiat: Wysokostopowa stal narzedziowa 9CrSi.
Twardosé: Hartowana do poziomu HRC 55-60.

Kontrola: Kazdy element poddawany jest badaniom defektoskopowym w celu wykluczenia wad
wewnetrznych stali.

Krawedz: Dokumentacja surowo zabrania tepienia krawedzi tngcej — musi ona pozostac idealnie ostra.
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Szczego6towe parametry techniczne i konstrukcyjne

NGz gorny jest elementem o zwiekszonej masie i sztywnosci, co jest niezbedne przy obrébce blach o
grubosci 6 milimetréw. Zastosowanie systemu segmentowego pozwala na precyzyjne ustawienie linii ciecia
oraz utatwia serwisowanie maszyny.

» Dlugosé pojedynczego segmentu: Kazdy n6z ma dtugos¢ 1300 milimetréw. Standardowy zestaw dla
gilotyny o szerokosci 2,5 metra sktada sie z dwdch takich segmentéw montowanych obok siebie, co
daje 2600 milimetréw tacznej dtugosci tnace;j.
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e Grubosc¢ i wysokos$¢é noza: Zgodnie z rysunkiem technicznym, n6z charakteryzuje sie gruboscia 20
milimetrow, co zapewnia mu wyjgtkowg odpornosé na sity gngce podczas pracy z grubym
materiatem. Wysokos¢ elementu wynosi 90 milimetréw.

e System montazowy: Segment wyposazony jest w 6 otworéw montazowych o srednicy 18 milimetréw.
Rozstaw osiowy miedzy otworami wynosi 200 milimetrow.

e Geometria ostrza: Krawedz tngca jest zeszlifowana pod precyzyjnym katem 83 stopni. Taki profil
pozwala na progresywne wchodzenie noza w materiat, co znaczgco redukuje obcigzenie uktadu
hydraulicznego maszyny.

r— |
—— e |

Technologia materialowa — Stal 9CrSi

Kluczem do niezawodnosci tego narzedzia jest zastosowanie stopowej stali narzedziowej krzemowo-
chromowej 0 oznaczeniu 9CrSi. Jest to materiat, ktéry w przemysle obrébki metalu cieszy sie uznaniem ze
wzgledu na swoje unikalne wtasciwosci:

1. Odpornos$¢ na Scieranie: Stal ta zostata stworzona do pracy w trudnych warunkach, gdzie krawedz
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tngca jest nieustannie narazona na tarcie. Dzieki temu n6z zachowuje ostros¢ znacznie dtuzej niz
standardowe zamienniki wykonane ze stali niskostopowych.

2. Twardos¢ robocza: Noze poddawane sg precyzyjnemu procesowi obrébki cieplnej, co pozwala
uzyskaé twardos¢ w przedziale od 55 do 60 HRC w skali Rockwella. Taka twardos¢ sprawia, ze
krawedz tngca jest odporna na odksztatcenia plastyczne nawet przy cieciu blach o maksymalnej
dopuszczalnej grubosci.

3. Wysoka hartownos¢: Struktura stali zapewnia rownomierng twardos¢ na catym przekroju noza, co
pozwala na wielokrotne ostrzenie (regeneracje) narzedzia bez utraty jego wtasciwosci tngcych.

Dlaczego jakos¢ krawedzi ma znaczenie?

Zgodnie z wymaganiami technicznymi producenta, krawedz tngca noza dolnego jest szlifowana na ostro i
nie posiada zadnych zaokraglen. W procesie cigcia n6z dolny petni role statej podpory — jesli jego krawedz
bytaby stepiona, blacha zamiast zostac przecieta, zaczetaby by¢ "wciggana" w szczeline miedzy nozami.
Prowadzi to do powstania tzw. gratu (ostrej, poszarpanej krawedzi blachy) oraz nadmiernego obcigzenia
uktadu hydraulicznego maszyny. Nasze noze gwarantujg czyste, gtadkie ciecie, co eliminuje koniecznos¢
dodatkowej obrobki wykanczajgcej arkusza.

¢ Informujemy, ze w naszej firmie nie tylko kupisz najwyzszej klasy podzespoty tngce, ale oferujemy
réwniez profesjonalng ustuge wymiany nozy.
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